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แบบทดสอบความสามารถผูรบัการฝก 
 

 ชื่อหลักสูตร : การฝกยกระดับฝมือแรงงาน 
สาขา : การเช่ือมแม็กเหล็กหนา ระดับ 1 
โมดูล : การเลือกใชวัสดุในงานเช่ือมแมก็ 

รหสั 
09207204 

แบบทดสอบภาคทฤษฎี  ( กอนฝก  หลังฝก) จํานวน  15  ขอ 
เวลาทดสอบ  20  นาที คะแนนเต็ม  15 คะแนน 

คําช้ีแจง 
 1.  ขอสอบทั้งหมดมี  4  หนา   
 2.  หามทําเครื่องหมายใด ๆลงในกระดาษคําถามชุดน้ีโดยเด็ดขาด 
 3.  ใหผูรับการฝกทําเครื่องหมาย (X) ทับตัวอักษรที่ถูกทีสุ่ดเพียงคําตอบเดียวใน  
          กระดาษคําตอบ  ดังน้ี 

 
 
 

   

 
  4.  ในกรณีทีจ่ะเปลี่ยนคําตอบใหม  ใหผูรบัการฝกขีดขวางทับขอเดิม แลวกากบาทขอใหม 
      แทน  ดังน้ี 

 
 
 

   

 
 5.  ถาผูรบัการฝกสงสัยหรือไมเขาใจขอความใด  ใหสอบถามครูฝกหรือเจาหนาที่คุมสอบ  
หามพูดคุยหรือถามผูรบัการฝกดวยกัน  โดยเด็ดขาด 
 6.  การประเมินผล  ครูฝกจะประเมินผล  2  กรณี คือ  ผาน  และไมผาน  ผูเขารบัการฝก 
ตองสอบผานเกณฑรอยละ  70  ของคะแนนเต็ม  15  ข้ึนไป  ดังน้ี 
   ผาน        หมายถึง          ตอบถูกต้ังแต  10.5  ขอข้ึนไป 
   ไมผาน     หมายถึง          ตอบถูกนอยกวา  10.5  ขอ 
 
 
 

 
การฝกตามความสามารถ (CBT)  

สํานักพฒันาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 
กรมพฒันาฝมือแรงงาน 

 
 

ก ข ค ง 
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คําสั่ง  1. ใหทําเครือ่งหมายกากบาท (X) ทับหัวขอที่ถูกตองที่สุดเพียงขอเดียวในกระดาษคําตอบ 
  2. หามขีดเขียนหรือทําเครือ่งหมายใด ๆลงในกระดาษคําถามชุดน้ี 
  3. ขอสอบมีทัง้หมด  15  ขอ  15  คะแนน 
 

ขอท่ี คําถาม – ตัวเลือก 

1. รหสัมาตรฐานลวดเช่ือมไฟฟา  และลวดเติมเหล็กกลาคารบอนสําหรับกระบวนการเช่ือม
ดวยแกสคลุมตามมาตรฐานอเมริกัน  คือขอใด? 
 ก.  AWS A5.1  
 ข.  AWS A5.2 
 ค.  AWS A5.18  
 ง.  AWS A5.20  
 

2. ทองแดงทีเ่คลอืบลวดเช่ือมแม็ก มหีนาที่อยางไร? 
 ก.  ปองกันสนิม 
  ข.  ผสมในเน้ือเช่ือมใหทนสนิม 
 ค.  ทําใหกระแสเช่ือมไหลไมสะดวก 
 ง.  ทําใหลวดลดความฝดขณะปอนลวด 
 

3. สัญลักษณลวดเช่ือมแม็ก  ER 70 S – 4 ตัวอักษร  ER  หมายถึง? 
 ก.  ลวดเช่ือมรูไทร  
 ข.  ลวดเช่ือมเติม 
 ค.  ลวดเช่ือมไฟฟา  
 ง.  ลวดเช่ือมเปาแลน 
 

4. สัญลักษณลวดเช่ือมแม็ก  ER 70 S – 5 ตัวอักษร  70  หมายถึง? 
 ก.  ปริมาณกระแสไฟฟาที่ใชตํ่าสุด  
 ข.  ปริมาณกระแสไฟฟาที่ใชสงูสุด 
 ค.  คาความเคนแรงดึงของเน้ือเช่ือมตํ่าสุด  
 ง.  คาความเคนแรงดึงของเน้ือเช่ือมสงูสุด 
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ขอท่ี คําถาม – ตัวเลือก 

5. สัญลักษณลวดเช่ือมแม็ก  ER 70 S – 6 ตัวอักษร  S  หมายถึง? 
 ก.  ลวดเช่ือมไสตัน  
 ข.  ลวดเช่ือมไสฟลกัซ 
 ค.  ลวดเช่ือมหุมฟลักซ  
 ง.  ลวดเช่ือมไสเหล็กกลา 
 

6. วัสดุช้ินงานที่ใชเช่ือม  สําหรับงานโครงสรางทั่วไปเปนเหล็กกลาประเภทใด? 
 ก.  คารบอนตํ่า  
 ข.  คารบอนสูง 
 ค.  เหล็กผสมตํ่า  
 ง.  เหลก็กลาผสมสูง 
 

7. สัญลักษณของวัสดุช้ินงาน  SS 400  ตามมาตรฐานญีปุ่น  ตัวอักษร  SS  หมายถึง? 
 ก.  เหลก็กลาดึงข้ึนรปูสําหรบังานชุบแข็ง  
 ข.  เหล็กกลาตีข้ึนรปูสําหรบังานชุบแข็ง 
 ค.  เหล็กกลารีดสําหรับงานโครงสรางทั่วไป  
 ง.  เหลก็กลาหลอข้ึนรปูสําหรบังานโครงสรางทั่วไป 
 

8. สัญลักษณของวัสดุช้ินงาน  SS 400  ตามมาตรฐานญีปุ่น  ตัวอักษร  400  หมายถึง? 
 ก.  ความแข็งตํ่าสุด  
 ข.  ความแข็งสูงสุด 
 ค.  ความเคนแรงดึงตํ่าสุด  
 ง.  ความเคนแรงดึงสูงสุด 
 

9. สัญลักษณของวัสดุช้ินงาน  St 37  เปนของประเทศใด? 
 ก.  ไทย   
 ข.  ญี่ปุน 
 ค.  เยอรมัน   
 ง.  อเมรกิา 
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ขอท่ี คําถาม – ตัวเลือก 

10. การเพิม่คารบอนในเหล็กกลาทําใหคุณสมบัติดานใดของเหลก็กลา 
ลดลง ? 

ก. ความเหนียว 
ข. ความเปราะ 
ค. ความแข็ง   
ง. ความตานแรงดึง 

 
11. แกสปกปองที่ใชสําหรบัการเช่ือมเหล็กกลาคารบอน  ใชแกสประเภทใด? 

 ก.  แกสคารบอนไดออกไซด  
 ข.  แกสฮีเลียม 
 ค.  แกสไฮโดรเจน  
 ง.  แกสออกซิเจน 
 

12. ขอใดเปนหนาที่ของแกสปกปอง  ในการเช่ือมแมก็? 
 ก.  ปกคลุมแนวเช่ือมที่แข็งตัว 
 ข.  ปกคลุมและระบายความรอนใหกับช้ินงาน 
 ค.  ปกคลุมช้ินงานเช่ือมไมใหมผีลตอเปลวอารก 
 ง.  ปกปองบอหลอมละลายไมใหอากาศภายนอกเขาไป 
             รวมตัว 
 

13. แกสคารบอนไดออกไซด (Co2) ที่ใชเปนแกสปกปองมผีลตอแนวเช่ือมในขอใด? 
 ก.  การหลอมลึกตํ่า  
 ข.  การหลอมลกึสงู 
 ค.  การถายโอนโลหะหลอมแบบสเปรย  
 ง.  การถายโอนโลหะแบบหลอมพลัส 
 

14. ขอใด  คือวิธีการปองกันการเกิดการอุดทางไหลออกของแกสคารบอนไดออกไซด? 
 ก.  เอียงทอแกสใหอยูในแนวระนาบ 
 ข.  ปรับอัตราการไหลของแกสใหมากกวา  25  CFH 
 ค.  ติดขดลวดใหความรอนไวกับชุดวัดคาการไหลของแกส 
 ง.  ติดขดลวดใหความเย็นไวกับชุดวัดคาการไหลของแกส 
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ขอท่ี คําถาม – ตัวเลือก 

15. แกสปกปองชนิดใดเมื่อไดรบัความรอนประมาณ 600º C จะ 
เปลี่ยนแปลงเปนแกสพิษ? 

ก. แกสฮีเลียม (He) 
ข. แกสอารกอน (Ar) 
ค. แกสคารบอนไดออกไซด (CO2) 
ง. แกสไนโตรเจน (N)  
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กระดาษคําตอบ 
 
 
ชื่อ  ................................นามสกุล  ...............................เลขท่ีสอบ  ............ 
 
คําสั่ง  จงทําเคร่ืองหมายกากบาท          ทับขอท่ีถูกท่ีสุดเพียงขอเดียว 
 
 
 

 ก ข ค ง   ก ข ค ง 

1      11     
2      12     
3      13     
4      14     
5      15     
6      16     
7      17     
8      18     
9      19     
10      20     

 

 

 

 
 

คะแนน 

ได  

เต็ม 15 


